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Ποιοτικά Συστήματα
Συγκολλήσεων 

Η αναζήτηση για πιο

αξιόπιστα και ποιοτικά

προϊόντα, η συνεχώς

αναπτυσσόμενη

τεχνολογία των

συγκολλήσεων καθώς και ο

συνεχής αγώνας της

μείωσης των

δαπανών των διαφόρων

κατασκευών, δημιουργούν

επιπρόσθετες απαιτήσεις σε

μια επιχείρηση στην οποία η

Δ/νση, οι Μηχανικοί

Ποιότητας [Q.A / Q.C.

Engineers], 

καθώς φυσικά και ο

Μηχανικός Συγκολλήσεων,

καλούνται να δώσουν τις

απαραίτητες λύσεις.



Ποιοτικά Συστήματα Συγκολλήσεων 
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Είναι γνωστό ότι για να

υπάρξει επιτυχής περίγυρος

στον τομέα των συγκολλήσεων

απαιτείται, σαν ελάχιστο, να

ικανοποιηθούν οι εξής

συνθήκες:

Ι) Εκλογή κατάλληλων

συσκευών συγκόλλησης

αναλωσίμων συγκόλλησης

καθώς και σωστή εφαρμογή /

έλεγχος των διαδικασιών

συγκόλλησης.

ΙΙ) Εκλογή κατάλληλων

συσκευών οι οποίες άπτονται

της τεχνολογίας των

συγκολλήσεων όπως π.χ.

φούρνοι / συσκευές

απότασης, φούρνοι ξήρανσης

των ηλεκτροδίων, συσκευές

ελέγχων των συγκολλήσεων

[π.χ. συσκευές υπερήχων,

ακτινογραφήσεων, μαγνητικών

πεδίων κ.τ.λ.] καθώς και

εφαρμογή / έλεγχος της πιστής

τήρησης των διαδικασιών που

προκύπτουν από τη χρήση των

συσκευών αυτών.

ΙΙΙ) Δημιουργία, μέσω

δοκιμίων, των κατάλληλων

διαδικασιών συγκόλλησης /

θερμικής κατεργασίας [W.P.S.

/ P.Q.R.] οι οποίες

αντεπεξέρχονται επιτυχώς τις

εργαστηριακές και μη

απαιτήσεις των απαιτούμενων

κωδίκων εργασίας. 

ΙV) Πιστοποίηση, βάσει των

κωδίκων εργασίας, των

συγκολλητών [Welding

Performance Qualification

Test], καθοδήγηση,

παρακολούθηση και σωστή

εκπαίδευση των συγκολλητών. 

V) Χρησιμοποίηση εμπείρων

και σωστά εκπαιδευμένων

Ελεγκτών Ποιότητας [Quality

Inspectors] οι οποίοι μάλιστα

για ορισμένες διαδικασίες

όπως π.χ. διεργασίες μη

καταστροφικών ελέγχων,

πρέπει να είναι πιστοποιημένοι

στον απαιτούμενο βαθμό /

επίπεδο [Level] από κάποιο

διεθνώς αναγνωρισμένο

οργανισμό όπως π.χ. Α.W.S. ή

A.S.N.T. στις ΗΠΑ, T.W.I.,

B.I.N.Δ.Τ. στη Βρετανία κ.ο.κ. 

VI) Δημιουργία διαδικασιών

υλοποίησης ποιοτικών ελέγχων

των συγκολλήσεων

καταστροφικών ή μη, όπου τα

προϊόντα της συγκόλλησης θα

ελέγχονται βάσει των

κριτηρίων αποδοχής /

απόρριψης των απαιτούμενων

κωδίκων εργασίας. 

VII) Δημιουργία συστήματος

διακρίβωσης (Calibration) των

οργάνων διαφόρων «υπό

μέτρηση» σημαντικών

παραμέτρων όπως π.χ. Amper,

Volt, ταχύτητα συγκόλλησης,

σκληρότητα, θερμοκρασίες

φούρνων κ.τ.λ.

Τέλος στην περίπτωση κατά την

οποία η Εταιρεία σχεδιάζει η

ίδια το προϊόν πρέπει να

ελεγχθεί και η συμβιβαστότητα

Π
η
γ
ή
: 

Π
α
π
α
τθ

α
ν
α
σ
ίο

υ


