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Yn péBobo ouykdMnons pe
BuBiopévo 160 — Submerged Arc
Welding (SAW) 1600 10 0lppa
600 kal 1o péraMo Bdons
Nidvouv kaTw and pia otpdon
Bbpaka. Auth n otpdon
npootarelel 1o onpeio
ouykdMnons kal enikevipdvel T
Beppdmra omnv évwon. Kard m
SiGpkeia s cuykGMnons o
Bbpakas kabBapiler 1o Aiwpévo
péraMo Kkai peratpéneral oe éva

npoortareutiké kaAuppa. H
péBobos auth ouvioraral oe
£PAPHOYES e ENAXIOTO NAXOS
HeT@Mou 2 xiNiooTd xwpis va
undpxel kanolo avarepo éplo. H
ouykdMnon pe BuBiopévo 1660
gival pia pébodos nou kalimel
noMés epappoyés. Exer m
Suvaréinta ouykdMnons kéBe
10nou xéAuBa, and kovéd xahuBa
—non alloy (ST 37, ST 57),
avoeidwrou xaAuBa - high alloy

(304 316) Héxpl kar xahuBes pe
Baon 1o Nikéhio - Ni - based.
Ta kUpia nAeovekthpara auths ms
peBdSou cuykdMnons eival n
peyaAn evandBeon peréMou -
deposit rate - oe ouvbuaopé pe
™ peydAn taxdmra cuykSAAnons.
Mo va netixoupe ta emBupnta
anoreMéopara Ba npéner va
Swooupe apkerd Bapos oty
emoyn Tou kard@Mnhou Bépaka.
O Bépakas nailer noAd onpavrikd



péo kal BonBael dore va
METUXOUPE MOIOTIKA CUYKGAANGN.
Eninkéov 6nws unobeikvier kar 1o
évopa ms peBdbou o Bopakas
kahunter dho 1o 1660 cuykéMnons
Bubiopévo 1660 - Sivovias érol
€va MAEOVEKTNPA OTO XEIPIOTA TOU
unxaviparos. Aev xpeidleral va
xpnoiponoiei pdoka Sivovids Tou
 Suvarémra va xeipieral pe
Heyahltepn eukolia 1o pnxdvnpa
énws enions kai va napakohoubei
™ ypappn napaywyns. EmnAéov n
uéBobos Tou BubBiopévou téEou
napdyel eAaxIoTo kanvod,
apnvovIas To XMPO epyacias
kaBapd.

leviké Ba Aéyape 61 n péBobos
ouykdMnons pe BuBiopévo 1660
evbeikvutal érav oTis epappoyés
pas xpeialbpaote:

MeydAn evandBeon Miwpévou
ueraMou (deposit rate)

MeydAn taxtmnta ouykéMnons
(travel speed)

Meyéhn Sigicbuon (penetration)
Me autav m péBobo pnopoipe
avéhoya pe TIs avAYKes pas va
nerixoupe éva n akdpn Kai
ouvbuaopd Twv napandvw
anoreleopdiwv. A§ioonpeiwro
eival 611 n napaywyikéTTa NS
ouykdMnons pe BuBiopévo 1660
eival noAd auénpévn agou T1a
Aunép noMés popés pravouv Kkal
névw and 1000 oe noMés
epappoyés. Me m péBodo tou
BuBiopévou 16€ou pnopolpe va
neTuxoupe ouykGAnon
nepiperpikh — Sefapevés —
ouykdMnon Sokapidv ald kai
ouykdMnon oe Béon «nhdka»
xpnoiponoldvias eidikd
1popodsin. Enions éxoupe
Suvardinta ouykdMnons éxi pévo

autépara pe Tis S1apopes Keparés
aM\d kal xelpokivnia pe Tolpnides
XeIPOs.

MéBoboi
ouykOAAnons
BuBiopévou 16Eou

Single Arc: Mové 16€o Ba firav n
LETGppach Tou o1a eENNVIKA Kal
eival n anholotepn ekboxh Tns
ouykdMnons pe BuBiopévo 16€o.
H péBobos auth eivar 61 akpiBes
unoSeikviel 10 dvopd ns.

Xpnoiponoiel pia nnyh pelpatos
uaj pe pia aurdpatn kepan
ouykdMnons n onoia Tpopodorei
ouvexdpeva pe olppa kai Bdpaka
Snpioupydvias pe autd Tov 1péno
10 1660 GUYKGAANGNS.

TwinArc: (Ain\é Té€o) TwinArc
eival n péBodos ouykdMnons n
onoia xpnolponolei dlo clppara
uikphs Siapérpou (péxpr © 2.4) pe
ey@An Taxdtnta tpopodosias.
YuvnBws xpnoiponoleitar yia
A6yous olkovopias
avrikaBiotdvias 1o «pové» 16€o. H
olkovopia npoépxeral and Tn

Single Arc
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